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TỪ KHOÁ ÓM TẮT
ật liệu composite nhựa gỗ
ột đá

Trong sản xuất vật liệu composite nhựa gỗ, để giảm chi phí sản xuất và cải thiện một số tính chất của vật 
liệu, việc sử dụng các chất độn khoáng là rất cần thiết. Trong bài báo này, ảnh hưởng của bột đá đến tín
hất của  vật liệu composite nhựa gỗ được chế tạo trên cơ sở nhựa polyethylene tái chế và bột gỗ đã được 

nghiên cứu. Kết quả nghiên cứu cho thấy: việc bổ sung bột đá với hàm lượng phù hợp đã cải thiện khả 
năng gia công của vật liệu ở trạng thái nóng chảy ũng như các tính chất cơ lý khác như độ bền kéo, độ 
bền uốn. Khi bổ sung bột đá với hàm lượng 15 % khối lượng so với bột gỗ và nhựa (pkl), vật liệu cho tính 
chất tối ưu nhất với độ bền kéo tăng khoảng 20 % (từ 10,84 MPa lên 13,16 MPa), độ bền uốn tăng khoảng 

% (từ 21,12 MPa o với mẫu đối chứng không sử dụng bột đá. Khi không sử dụng bột 
đá, trong lòng vật liệu tồn tại nhiều khoảng trống có thể quan sát được qua ảnh hiển vi điện tử quét 
(SEM), những khoảng trống này là nguyên nhân của độ hút nước cao cũng như khối lượng ri kém hơn 
so với mẫu sử dụng bột đá với hàm lượng phù hợp.
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lý khác đạ ị ối ưu nhấ
ừ ế ả ứ ứu đã lự ọ

hàm lượ ột đá phù hợ ấ ử ụ ế ạ ậ ệ
ự ỗ ạ ị ấ ủ ậ ệ

đượ ả ệ và đạt được như sau:
ối lượ

Độ ấ ụ nướ ờ
Độ ề
Độ ề ố
Độ ền va đậ

ế ậ

ả hưở ủa hàm lượ ột đá đế
ất cơ lý củ ậ ệ ự ỗ trên cơ sở ự

ế đã đượ ứ ế ả ứ
ấ ổ ột đ ới hàm lượng 15 pkl đã làm cả ệ
ất lưu biế ủ ậ ệ ớ ị ắ ạ ạ

ằ ả ừ ố ệ ổ
ột đá cũng đã làm cho độ ề ủ ậ ệu tăng từ

6 MPa; độ ề ốn tăng từ
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