
JOMC 5

Tạp chí Vật liệu & Xây dựng Tập 13 Số 04 năm 2023

5

10

18

25

33

41

46

51

58

64

71

79

83

Effect of diethanolisopropanolamine on grinding and some properties of portland cement
Nguyen Duong Dinh, Nguyen Tien Anh

Research to determine the optimized position of splitting layer of mass concrete structure 
constructed by method of continuous placement combined layer splitting placement different 
exothermic
Le Van Minh, Vu Chi Cong

Special properties of bivalve shell in the sea of Viet Nam
Luu Thi Hong, Trinh Thi Cham, Do Dinh Duc, Dao Cong Anh, Nguyen Hai Long

Review for VOC and odor emissions from the painting industry and their control
Le Cao Chien, Nguyen Hong Quang, Le Thi Song, Tran Thi Phuong Thuy, Nguyen Huy Bien

Identifying risk factors of the modular integrated construction (MiC) project in its assembly stage
Ho Le Nguyen, Do Tien Sy, Nguyen Thanh Viet 

Characteristics of hyperbolic paraboloid and applications in architecture
Phan Thi Hoang Yen

A case study of structural – foundation – soil interaction behavior
Bui Truong Son, Le Tien Nghia

Calculation of fire resistance limit of partially encased composite beam
Mai Trong Nghia
 
Analysis of the suitable foundation solution of piled raft for the irrigation sluice in Ca Mau
Le Ba Vinh, Doan Ba Tan Duy, To Le Huong

An analysis of factors affecting labour retention in An Giang construction firms
Huynh Anh Kiet , Chu Viet Cuong, Nguyen Van Minh 

Optimization of plane frames with changing cross-section
Nguyen Vu Thiem

Modelling the wave reduction effectiveness of pile-rock breakwater using Flow-3D model
Du Duy Linh, Pham Dai Bang, Dinh Van Duy, Cao Tan Ngac Than, Tran Van Ty, Tran Gia Bao, 
Tran Hieu Duc

Emerging issues of consulting the costing and management of construction investment projects
Nguyen Thi Tuyet Dung, Vu Phuong Ngan

Editor-in-Chief
Dr. Luu Thi Hong
Deputy Editor-in-Chief
Dr. Vu Van Dzung

Address
235 Nguyen Trai, Thanh Xuan, Hanoi
Tel: +8424 38582217
Fax: +8424 38581112
E-mail: contact@jomc.vn
Website: https://jomc.vn
License No. 564/ GP - BTTTT 
03.12.2020

Science Committee
Assoc. Prof. Dr. Le Trung Thanh 
(Chairman of Science Committee)
Prof. Dr. Nguyen Viet Anh
Assoc. Prof. Dr. Huynh Dang Chinh
Assoc. Prof. Dr. Ta Ngoc Dung
Prof. Dr. Thai Hoang 
Dr. Ung Quoc Hung
Prof.Dr. Pham Huy Khang
Prof. Dr. Tran Dai Lam
Prof. Dr. Nguyen To Lang
Assoc. Prof. Dr. Luong Duc Long

Assoc. Prof. Dr. Bui Cong Quang
Assoc. Prof. Dr. Nguyen Van Tuan
Prof. Dr. Ngo Tuan 
Dr. Tran Ba Viet
Assoc.Prof.Dr. Vu Quoc Vuong
Assoc. Prof. Dr. Dirk Schwede
Prof. Dr. E.B.Kopoлев
Prof. Dr. Ippei Maruyam
Prof. Dr. Johann Plank
Prof. Dr. Marios Soutsos 
Prof. Michael A. Waibel
Prof. Dr. Shunsuke Hanehara

CONTENTS Vol 13. No.4. 2023
 

ệ ả
ậ ử ấ ận đăng 

ứ ảnh hưở ủa diethanolisopropanolamine đế ề
ộ ố ấ ủa xi măng Pooc lăng

ễn Dương Đị ễ ế
Đạ ọ ộ

TỪ KHOÁ TÓM TẮT

ụ ợ ề
Xi măng Pooclăng

ề
ấ

Công đoạ ền xi măng tiêu tố ều năng lượ ễm môi trường. Để ả ểu năng lượ
ố ụ ợ ền thường đượ ề ộ ố ụ ợ ề

ộ ố ứ ế ớ ấ ừ ể tăng hiệ ấ
ề ừa tăng cường độ ủa xi măng khi sử ụ ở hàm lượ ợ ụ ủ ứ

xác đị ảnh hưở ủ ớ ề ố ố ấ ủa xi măng. Bước đầu tiên là đánh giá 
ảnh hưở ủa hàm lượng DEIPA thêm vào nướ ộ ới cường độ ủa xi măng, và xác 
định được hàm lượ ợ ề ế và kĩ thuật. Bướ ứ hai là xác đị ảnh hưở ủ ở
lượng đã xác định đượ ề ớ ền xi măng (thờ ề ố kích thướ
ạ ộ ố ấ ủa xi măng (nướ ẩ ời gian đông kết, và cường độ
ế ả ấy, khi tăng hàm lượng DEIPA vào nướ ộ ừ % đế %, cường độ nén xi măng tăng nhưng 

khi tăng từ % đế % thì cường độ ạ ả ố ề ệ ả ế và kĩ thuật, hàm lượ
ợ ề ả ờ ề ảm lượ ạ ở ả

, tăng lượ ạ ở ả µm, tăng nhẹ lượng nướ ẩ ả ẹ ời gian đông kế
ảnh hưở ới cường độ nén 1 ngày, tăng nhẹ cường độ nén 3 ngày, và tăng rõ rệt cường độ ở

ổ

 ớ ệ
 

ệp xi măng tiêu tố ấ ều năng lượ
ả ấ ễm môi trường. Công đoạ ền xi măng 

ộ ững công đoạ ố ều năng lượ
ả ất xi măng . Để ảm năng lượ ụ ụ

ợ ền thường đượ ử ụ ền xi măng
ệ ử ụ ụ ợ ề ữ ả c độ ớ
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môi trườ đem lạ ệ ả ế và kĩ thuậ ụ ợ
ề ấ ụ ề ặ ạt xi măng, trung hòa điệ ề ặ

ạt xi măng, nhờ đó chúng cả ở ự ắ ế ứ ụ ủ
ạt xi măng, bám dính củ ạt xi măng lên bề ặ ề

ề ặ ủ ề ờ đó nâng cao hiệ ấ ề
alkanolamine đượ ử ụ ổ ế ụ ợ ề

ả ất xi măng ồ

… ả năng trợ ề ụ ợ ề ả
hưở ớ ấ ủa xi măng do chúng ảnh hưở ớ

ủ ủa xi măng ứ ấy TEA giúp tăng 
cường độ ổ ớm nhưng làm giả cường độ ổ ộ

ả cường độ ổ ớm nhưng tăng cường độ
ổ ộ

ộ ố ứ ấ ể tăng cả cường độ
ổ ớ ổ ộn cho xi măng ử ụ ở hàm lượ ợ

ứ ủ ộ ự
làm tăng cường độ ổ ủa xi măng Pooc lăng. 

ứ ủ ộ ự % DEIPA làm tăng 
cường độ ở ổ ủa xi măng Pooc lăng. Sự tăng 
cường độ là do DEIPA thúc đẩ ủ ủ

. DEIPA thúc đẩ ể
ủ ủ ể ả ệ ấu trúc đá xi 

măng, giúp tăng cường độ ủa xi măng ả
thướ ỗ ố ấ ủa đá xi măng đặ ắc hơn

ể ả cường độ ủa xi măng khi sử ụ ở
hàm lượ ứ ủ ộ ự

ả cường độ ả ổ ớ ộ ủa xi măng 
Pooc lăng. Trong nghiên cứ ủ ộ ự

ả cường độ ả ổ ớ ủa xi măng 
Pooc lăng. ự ả ự ố ủ ử ụ ở
lượng cao, làm tăng hàm lượ ọ

ứ ề ủ ế ộ ới nướ ộ
ạ ồ ặ ữ ấ ứ ền xi măng. 

Chưa có nghiên cứu đánh giá bằ ả Chưa có nghiên cứ
nướ ố ề ảnh hưở ủa DEIPA đế ề

ất xi măng sử ụ ồ ậ ệu trong nướ
Do đó, mụ ủ ứu này là xác đị ều hướ

ức độ ảnh hưở ủ ớ ề ộ ố ấ
ủa xi măng Pooc lăng. ứu đượ ự ện theo hai bướ

ứ ấ là đánh giá ảnh hưở ủa hàm lượng DEIPA thêm vào nướ
ộ ớ cường độ ủa xi măng, và xác định đượ

hàm lượ ợ ề ế và kĩ thuậ ứ hai là xác đị
ảnh hưở ủ ở hàm lượng đã xác định đượ

ề ớ ền xi măng (thờ ề ố
thướ ạ ộ ố ấ ủa xi măng (nướ ẩ ờ
đông kế cường độ

ấ ử ủ

 ậ ệu và phương pháp nghiên cứ
ậ ệ

ử ụ ứ ệ
trong nướ ầ ủa clanke đượ ể ệ

ả ả ạ ử ụ ạ ự
ần hóa đượ ể ệ ả ồ ố ệ
ấ ứ ố

ả ầ ủ

ầ
ỷ ệ

ả ầ ủ
ầ tự do

ỷ ệ

ả ầ ủ ạ

ầ iên kết Cặn không tan

ỷ ệ

Phương pháp nghiên cứ

ẫu xi măng đượ ẩ ị như sau ạ
được đậ ằng máy đập hàm đế kích thướ ỏ hơn 5 mm. ẫ
xi măng không sử ụng DEIPA đượ ẩ ị ằng cách cân định lượ

ạch cao đã đậ ỷ ệ ạ
sau đó cho vào máy nghiề ệ ền đến khi đạt độ ị

/g (xác đị ẫ
xi măng sử ụ % DEIPA đượ ẩ ị ằng cách cân định lượ

ạch cao đã đậ ỷ ệ
ạ ổ ối lượ ạ

sau đó ề ệ ền đến khi đạt độ
ị
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ỷ ệ

ả ầ ủ
ầ tự do

ỷ ệ

ả ầ ủ ạ

ầ iên kết Cặn không tan

ỷ ệ

Phương pháp nghiên cứ

ẫu xi măng đượ ẩ ị như sau ạ
được đậ ằng máy đập hàm đế kích thướ ỏ hơn 5 mm. ẫ
xi măng không sử ụng DEIPA đượ ẩ ị ằng cách cân định lượ

ạch cao đã đậ ỷ ệ ạ
sau đó cho vào máy nghiề ệ ền đến khi đạt độ ị

/g (xác đị ẫ
xi măng sử ụ % DEIPA đượ ẩ ị ằng cách cân định lượ

ạch cao đã đậ ỷ ệ
ạ ổ ối lượ ạ

sau đó ề ệ ền đến khi đạt độ
ị

 

ầ ạ ủ ẫu xi măng Pooc lăng được xác đị
ằng phương pháp tán xạ ử dung môi rượ

ệt đố Cường độ ủ ẫ ữa xi măng không sử ụ
ẫ ữa xi măng thêm ố

lượng xi măng) vào nướ ộ đượ xác đị
Lượng nướ ẩ ời gian đông kế ủ ẫ ồ xi măng

ử ụ ẫ ồ xi măng thêm 0,01 ề
được xác đị ]. Cường độ ủ ẫ ữ
măng ề được xác đị

 ế ả ả ậ
Ảnh hưở ủ hàm lượ đế cường độ ủa xi măng

phương pháp thêm DEIPA vào nướ ộ

Cường độ ủ ẫu xi măng ử ụ ẫ
ử ụ đượ thêm vào nướ ộ ữ đượ ể ệ

Ảnh hưở ủa hàm lượng DEIPA đế cường độ ủ
măng theo phương pháp thêm DEIPA vào nướ ộ

Cường độ ẫu xi măng sử ụ ằ
thêm vào nướ ộn, được quy đổ cường độ ẫ ử

ụ

ế ả ấ ở ầ ế ổ ừ
ổ , khi tăng hàm lượ ừ 0 đế cường độ ủ

xi măng tăng, nhưng khi tăng hàm lượ ừ % đế
cường độ xi măng giả Ở ổi, khi tăng hàm lượ

ừ 0 đế cường độ ủa xi măng tăng từ
lên 22,8 MPa; khi tăng hàm lượ ừ % đế
cường độ xi măng giả ố Ở ổ
tăng hàm lượ ừ 0 đế cường độ ủa xi măng 
tăng từ 45,4 MPa; khi tăng hàm lượ ừ
đế cường độ xi măng giả ố ự
tăng cường độ khi hàm lượng tăng từ % đế
thúc đẩ ủ ủ S trong xi măng

ả năng làm nhỏ kích thướ ỗ ố ạ ấu trúc đặ ắ
ủa đá xi măng [ ự ả cường độ ủa xi măng ử
ụ ể ệ ứ ố ủa DEIPA làm tăng 

hàm lượ ỗ ố ủa đá xi măng [
ế ả ấ ử ụ ở hàm lượ

ừ % đế ức tăng cường độ ấ ở ổ ớ
ngày) và tăng nhiều hơn ở ổ ộn hơn (7 và 28 ngày). Mức tăng 
cường độ ủ ẫ ớ ẫ ở
và 3 ngày tương ứ ức tăng ở
ngày tương ứ ệc tăng cường độ ều hơn 
ở ổ ộ ể là do DEIPA thúc đẩ ự ủ ủ

ỏ kích thướ ỗ ố ạ ấu trúc đặ ắ ủa đá xi măng 
ế ả cũng cho thấ ự ả ệ cường độ

ủa xi măng ử ụ ớ ử ụ
ề ứ cường độ ấ ả ở

ổ ề ệ ả ả ề ế vào kĩ thuậ ệ ử ụ
ợ

Ảnh hưở ủa DEIPA đế ờ ề ố kích thướ ạ
ủa xi măng

ế ả đo độ ị ờ ề ủ ẫ
măng đượ ể ệ ở ả

ả Độ ị ờ ề ủ ẫ xi măng
Hàm lượ Độ ị ờ ề

ế ả ả ấ ệ ử ụ
ả ờ ền, giúp tăng hiệ ấ ề ớ

ử ụ ờ ề ủ ẫ ử ụ ả
ớ ẫ ử ụ ả năng tăng hiệ ấ ề

ấ ụ ề ặ ạt xi măng ồ ả ế ứ
ảm năng lượ ề ặ ờ đó giúp cả ở ự ắ ủ

ế ứ ủ ạt xi măng và cả ở ự ụ ủ ạt xi măng trong 
ề

Cư
ờn

g đ
ộ n

én
 (M

Pa
)

Hàm lượng DEIPA (%)

Cư
ờn

g đ
ộ

qu
y đ

ổi 
(%

)

Tuổi mẫu (ngày)
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ế ả ầ ạ ủ ẫu xi măng ằ
phương pháp ạ aser đượ ể ệ ở ả

ả ố ỡ ạ ủ ẫu xi măng
Kích thướ ạ

𝜇𝜇𝜇𝜇
ỷ ệ ạ ủ ẫ

ố kích thướ ạ ủ ẫu xi măng

ế ả ả ấ ệ ử ụ
làm thay đổ ố kích thướ ạt xi măng so vớ ẫ ử
ụ ệ ử ụ ả ỷ ệ ạ ấ ị ừ

đế ừ 3 µm đến 10 µm và làm tăng tỷ ệ ạ ị ừ
đế ạt trung bình  (30 µm đế ạ

ự thay đổ ỏ ứ ả ớ ấ
ở ả ạ ấ ị ừ 3 µm đế ức tăng cao nhấ

ở ả ạ ị ừ 10 µm đế
ế ả ấ ạng đườ ố

kích thướ ạ ủ ẫ ử ụ ẫ ử ụ
% tương tự nhau. Chúng đề ở ạ ị

ở ạ ị trí đỉ ủ ủ ả ẫu xi măng 
ống nhau, tương ứ ở

Ảnh hưở ủ ền đế ượng nướ ẩ
ời gian đông kế

ế ả đo lượng nướ ẩ ờ ắt đầ ế
đông kế ủ ẫu xi măng đượ ể ệ ả

ế ả ả ấ ệ ử ụng 0,01 % DEIPA để
ợ ền làm tăng lượng nướ ẩ ủa xi măng nhưng ít, so 
ớ ẫu xi măng không dùng DEIPA. Mức tăng là 0,6 % từ

26,4 %. Điề ể là do độ ị ủ ẫ ử ụ ợ
ền DEIPA cao hơn mộ ớ ẫ ử ụng DEIPA, đo 

đó cần lượng nước cao hơn để bôi trơn bề ặ ạt xi măng và tạ ự
linh độ ầ ế

ả Lượng nướ ẩ ời gian đông kế (TGĐK) 
ủ ẫu xi măng ẫu xi măng thêm DEIPA khi 

ề
Hàm lượng TGĐK (

Bắt đầu Kết thúc

ế ả ả cũng cho thấ ệ ử ụ
để ợ ề ả ờ ắt đầ ết thúc đông kế ủ
măng nhưng ít so vớ ẫu xi măng không dùng DEIPA nhưng vẫn đáp 
ứng đượ ầ ủa xi măng Pooc lăng trong TCVN 2682:2020 

ứ ả ủ ờ ắt đầ ết thúc đông kế ủa xi măng sử
ụ % DEIPA tương ứ ả
ời gian đông kế ủa xi măng có thể đượ ả

đẩ ủ ủ

Ảnh hưở ủ ền đế ường độ ủ
măng

ế ả đo cường độ ủ ẫ xi măng không sử ụ ụ
ợ ề ẫ ử ụ ền chung đượ ể

ệ

Cường độ ẫ xi măng ẫ
măng thêm 0, ề

ế ả ấ ệ ề ả
hưở ớ cường độ ổi nhưng làm tăng đáng kể cườ
độ ổ ủa xi măng khi so sánh vớ ẫ ử
ụ Cường độ ẫ ề ở ổ
ằ ớ ẫ ở ổ ỉ tăng 0,3 MPa. 

Trong khi đó cường độ ẫ ề ở
ổi tăng tương ứ ớ ẫ

ự tăng cường độ là do DEIPA thúc đẩ ủ ủ
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ế ả ầ ạ ủ ẫu xi măng ằ
phương pháp ạ aser đượ ể ệ ở ả

ả ố ỡ ạ ủ ẫu xi măng
Kích thướ ạ

𝜇𝜇𝜇𝜇
ỷ ệ ạ ủ ẫ

ố kích thướ ạ ủ ẫu xi măng

ế ả ả ấ ệ ử ụ
làm thay đổ ố kích thướ ạt xi măng so vớ ẫ ử
ụ ệ ử ụ ả ỷ ệ ạ ấ ị ừ

đế ừ 3 µm đến 10 µm và làm tăng tỷ ệ ạ ị ừ
đế ạt trung bình  (30 µm đế ạ

ự thay đổ ỏ ứ ả ớ ấ
ở ả ạ ấ ị ừ 3 µm đế ức tăng cao nhấ

ở ả ạ ị ừ 10 µm đế
ế ả ấ ạng đườ ố

kích thướ ạ ủ ẫ ử ụ ẫ ử ụ
% tương tự nhau. Chúng đề ở ạ ị

ở ạ ị trí đỉ ủ ủ ả ẫu xi măng 
ống nhau, tương ứ ở

Ảnh hưở ủ ền đế ượng nướ ẩ
ời gian đông kế

ế ả đo lượng nướ ẩ ờ ắt đầ ế
đông kế ủ ẫu xi măng đượ ể ệ ả

ế ả ả ấ ệ ử ụng 0,01 % DEIPA để
ợ ền làm tăng lượng nướ ẩ ủa xi măng nhưng ít, so 
ớ ẫu xi măng không dùng DEIPA. Mức tăng là 0,6 % từ

26,4 %. Điề ể là do độ ị ủ ẫ ử ụ ợ
ền DEIPA cao hơn mộ ớ ẫ ử ụng DEIPA, đo 

đó cần lượng nước cao hơn để bôi trơn bề ặ ạt xi măng và tạ ự
linh độ ầ ế

ả Lượng nướ ẩ ời gian đông kế (TGĐK) 
ủ ẫu xi măng ẫu xi măng thêm DEIPA khi 

ề
Hàm lượng TGĐK (

Bắt đầu Kết thúc

ế ả ả cũng cho thấ ệ ử ụ
để ợ ề ả ờ ắt đầ ết thúc đông kế ủ
măng nhưng ít so vớ ẫu xi măng không dùng DEIPA nhưng vẫn đáp 
ứng đượ ầ ủa xi măng Pooc lăng trong TCVN 2682:2020 

ứ ả ủ ờ ắt đầ ết thúc đông kế ủa xi măng sử
ụ % DEIPA tương ứ ả
ời gian đông kế ủa xi măng có thể đượ ả

đẩ ủ ủ

Ảnh hưở ủ ền đế ường độ ủ
măng

ế ả đo cường độ ủ ẫ xi măng không sử ụ ụ
ợ ề ẫ ử ụ ền chung đượ ể

ệ

Cường độ ẫ xi măng ẫ
măng thêm 0, ề

ế ả ấ ệ ề ả
hưở ớ cường độ ổi nhưng làm tăng đáng kể cườ
độ ổ ủa xi măng khi so sánh vớ ẫ ử
ụ Cường độ ẫ ề ở ổ
ằ ớ ẫ ở ổ ỉ tăng 0,3 MPa. 

Trong khi đó cường độ ẫ ề ở
ổi tăng tương ứ ớ ẫ

ự tăng cường độ là do DEIPA thúc đẩ ủ ủ
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Cường độ ẫu xi măng sử ụ ằ
thêm vào nướ ộ ền, được quy đổ cườ

độ ẫ ử ụ

ế ả ấ ệ ử ụ ề
ả ệ cường độ ốt hơn so với khi thêm vào nướ ộn, đặ ệ

ở ổ ớ ẫu dùng DEIPA thêm vào nướ ộ
cường độ ẫ ử ụ ề ở

ổ tăng ều hơn tương ứ ự tăng cường độ
ều hơn củ ẫ ề ể đượ ả

là do DEIPA làm tăng hàm lượ ạ ị ừ 10 µm đế
ạt trung bình (30 µm đế ạ

ả ữ ả ạ ảnh hưở ủ ế ớ ự ể
cường độ ủa xi măng sau 3 ngày tuổ

 ế ậ

ế ả ứ cường độ ủ ẫu xi măng không thêm 
ẫu xi măng thêm 0,01

nướ ộ ế ậ
• Khi tăng hàm lượ ừ 0 đế cường độ ủ

xi măng tăng, nhưng khi tăng hàm lượ ừ % đế
cường độ xi măng giả

• ự ả ệ cường độ ủa xi măng khi sử ụ
ớ ử ụ ề ề ệ ả ả ề

ế vào kĩ thuậ ệ ử ụ ợ
ệ ế ả ứu nướ ẩ ời gian đông 

ết và cường độ ủ ẫu xi măng không thêm DEIPA và mẫ
ề ế ậ ề ảnh hưở

ủ ệ ền như 
• ăng hiệ ấ ề ả ờ ề
• ăng nhẹ %) lượng nướ ẩ
• ả ẹ ờ ắt đầ đông kế ờ ế

thúc đông kế (3 phút), nhưng vẫn đáp ứng đượ ầ ủ
măng Pooc lăng trong TCVN 2682:2020.

• Ảnh hưở ớ cường độ ổ ; nhưng làm tăng 
đáng kể ớ cường độ ổi, cao hơn mức tăng khi 

DEIPA vào nướ ộn tương ứ

Như vậ ứ ấ ệ
ề ừ ệ ấ ề ừa làm tăng đáng kể cườ

độ ủa xi măng.

ệ ả

 
–

 

–
 

 

–
 

 

 

–
 

 

 

–
 

 Xi măng – Phương pháp xác định độ ị ộ ọ
ệ ệ

 Xi măng – Phương pháp thử Xác định cường độ ộ
ọ ệ ệ

 Xi măng – Phương pháp xác đị ời gian đông kết và độ
ổn đị ể ộ ọ ệ ệ

 

 Xi măng Pooc lăng ộ ọ ệ ệ
 

–

Cư
ờn

g đ
ộ n

én
 qu

y đ
ổi 

(%
)

Tuổi mẫu (ngày)

0,01% DEIPA (thêm vào nước trộn)

0,01% DEIPA (thêm vào khi nghiền)


